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Caso practico: Selvafil

Selvafil modernizay aprovecha todo el espacio de su almacén

Ubicacién: Espana
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El fabricante de hilos Selvafil hainaugurado un nuevo almacén en Macanetde la Selva (Espana) con el propoésito de obtener
una mayor capacidad y ofrecer el servicio deseado a sus clientes. Mecalux ha suministrado seis bloques de estanterias de
paletizacion compacta que, en total, ofrecen capacidad para 2.784 palets.



Hilvanando el futuro

Fundado en 1973, Selvafil es un fabrican-
te de hilados técnicos que emplean, prin-
cipalmente, tejedoresy confeccionistas de
todo el mundo. Con cuatro plantas de pro-
duccién en Macanet de la Selva (Espafia),
la compafiia estd homologada para hilar la
mayoria de fibras técnicas que existen en
elmercado.

Selvafil siempre ha confiado en la tecnolo-
gia a la hora de equipar sus centros. Con
ella, puede garantizar la maxima calidad

de los productos, minimizar los riesgos de
contaminacién y elevar la productividad.
De hecho, posee la planta de hilatura de fi-
bra cortada mé&s moderna y automatizada
de toda Europa.

Selvafil estrenaalmacén

La empresa se caracteriza por moderni-
zar sus instalaciones de forma habitual con
el propdsito de adaptar los procesos a las
nuevas demandas del mercado. Desde sus
inicios, siempre ha tenido una clara voca-
cion internacional y, actualmente, el 80%

Ivan Bohigas

Director de operaciones de Selvafil

“Estamos satisfechos con el nuevo almacén porque
aporta una imagen muy moderna a nuestra

compania. Ademas, las estanterias de Mecalux nos han
proporcionado un aumento notable de la capacidad
de almacenaje. Son estructuras resistentes y de gran
calidad, que nos han brindado una mayor seguridad

a la hora de almacenar los productos”.

2 mecalux.com

W
|}
i
I
:
"

...-
b

i

T

-;__

3
=

FEFENF L6l

de la produccion se comercializa fuera de
Espana (sobre todo en Europa, pero tam-
bién en China, India, Australia, Sudéfricay
Estados Unidos).

Recientemente, la compania ha puesto en
marcha un nuevo almacén muy préximo a
sus instalaciones de Macanet de la Selva.
Inicialmente, esa nave era de otra empre-
say, al cerrar, Selvafil la compré. “Con es-
ta instalacion, nosotros nos plantedbamos
ganar en capacidad de almacenaje”, sefia-
la lvan Bohigas, director de operaciones de
Selvafil.

A la hora de equipar este almacén,
Selvafil tenfa claro en quién debfa confiar:
Mecalux. Las dos compafias ya han cola-
borado en otros proyectos con anteriori-
dad, instalando soluciones de almacena-
je en el almacén central de Macanet de la
Selva (estanterias para palets, estanterias
compactasy estanterias para picking).

Para este nuevo almacén, Mecalux propu-
so instalar estanterias compactas drive-in.
“Son las que mejor se adaptan a nuestras
necesidades porque han aprovechado muy
bien el espacio que disponiamos y han pro-
porcionado la capacidad que requeriamos
paraabastecer los clientes”, anade Bohigas.



Caracteristicasde las estanterias

El almacén se compone de seis blogues
de estanterias compactas drive-in que,
en total, proporcionan una capacidad de
almacenaje de 2.784 palets. En estas es-
tanterfas, Selvafil deposita productos ter-
minados, “principalmente, conos de hilos
sobre palets, listos para ser distribuidos a
sus clientes cuando sean necesarios”, ex-
plicalvan Bohigas.

Las estanterias estan constituidas por ca-
lles con cuatro niveles de altura cada una

de ellas que alcanzan los 5,5 m de altura.
Cada nivel esta compuesto por carriles de
apoyo a cada lado donde se apoyan los pa-
lets. Estan fabricados con chapa de acero
galvanizado y tienen una forma triangular
para centrar los palets con facilidad. Este
sistema de almacenaje tan solo precisa
de un pasillo para la carga y descarga de
la mercancia. Los operarios, con la ayuda
de carretillas contrapesadas, penetran en
el interior de las calles con la carga eleva-
da por encima del nivel en el que va a ser
depositada.
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Las estanterias han
optimizado al maximo

el espacio disponible para
poder gestionar de forma
eficiente el almacenaje

y la manipulacion del
mayor nimero posible
de unidades de carga
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Beneficios para Selvafil

- Mayor capacidad de almacenaje: Selvafil ha conseguido uno de sus objetivos principales al
inaugurar este almacén, el de ampliar la capacidad de almacenaje. En las estanterfas compactas puede
alojarhasta 2.784 paletsy con ello prestar un mejor servicio a sus clientes.

- Optimizacion del espacio: las estanterfas aprovechan toda la superficie disponible y tan solo
requieren un pasillo paralacargay descargade los palets.

- Correcta distribucion de la mercancia: el almacén esta bien organizado, teniendo en cuenta la
rotacion de los productos, para facilitar las labores de almacenaje.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje 2.784 palets
Dimensiones de los palets 900x1.200mm
Peso max. de los palets 350kg

Altura de las estanterias 5,5m
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