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Proyecto del cliente: Lantmadnnen Unibake
Automatizacion, el pan de cada dia

Pais: Polonia

Detras de cada barra de pan hay unimportante entramado logistico que debe llevarse a cabo con la maxima eficiencia
sise quiere alcanzar la calidad que exigen los clientes. Consciente de ello, Lantmannen Unibake, una de las empresas de
panaderialideres en Europa, ha confiado en la tecnologia para agilizar su cadena de suministro y asegurar la trazabilidad
de lamercancia. Ha construido un nuevo centro logistico en Nowa Sél (Polonia) capaz de expedir cerca de 100 palets/hora.
Conectado con produccidn, el centro cuenta con dos sistemas de almacenaje automaticos que aportan una capacidad de
almacenaje total de 15.920 palets con productos refrigerados y congelados.

Tradicion einnovacion

Fundado en 1880y con sede en Copenha-
gue (Dinamarca), Lantmannen Unibake es
uno de los principales proveedores de ma-
sas, tanto frescas como congeladas, para
la produccién de panaderia y bolleria en
Europa.

La compafia provee cientos de restauran-
tes, supermercados, establecimientos de
comida rapida, estaciones de servicio o em-
presas de caterin con el pan que solicitan los

clientes. En los ultimos anos, se ha expan-
dido a nivel global y ha inaugurado plan-
tas de producciéon en Bélgica, Dinamarca,
Suecia, Noruega, Polonia, Alemania, Rusia,
Finlandia, Reino Unidoy Estados Unidos.

En la actualidad, su facturacion anual as-
ciende a 1.100 millones de euros, emplea
a mas de 6.000 trabajadores y posee 36
plantas de fabricacién en 20 paises, asi co-
mo puntos de venta en 60 paises de todo
elmundo.

Tecnologiay trazabilidad

Desde que lleg6 a Polonia en los afos 90,
la compania ha reforzado constantemen-
te suritmo de producciony, en los tltimos
ejercicios, ha logrado comercializar la na-
da desdefable cifra de 30 mil toneladas
de pan congelado a cientos de clientes en
ese pais.

Para afrontar este aumento de la deman-
da y potenciar su crecimiento, ha inau-
gurado una nueva planta de produccion



Zonas de almacenaje y operativas
de Lantmannen Unibake

Zona de expediciones.
Los palets se agrupan en canales
dinamicos de precargas en funcion l l

Lalanzaderaorganiza
la carga de los camiones
de transporte

de 24.000 m2 en la localidad de Nowa
S6l, una de las areas mas industrializadas
de la zona oeste Polonia. Esta es la terce-
ra planta de produccion que Lantmannen
Unibake construye en este pais (después
de Poznan y Nieporet) y la segunda en
cuanto a sus dimensiones se refiere en to-
daEuropa.

“En nuestro centro logistico de Nieporet,
utilizabamos sistemas de almacenaje no
automadticos, como estanterias para pa-
lets, compactas o estanterias moviles”,
comenta Jerzy Sobieszczuk, director de
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Pasillo automatico.
Opera a temperatura refrigerada ..
entre4y 15°C)

enviado los proveedores.
Todos los palets cruzan
un puesto de inspeccion

Almacén autoportante.
Funciona a temperatura
congelada (-28 °C)

En la planta superior se
efectlian las entradasala
camara de congelacion
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Elevador quesalvala
alturaentrelaplanta
de producciényel
centro logistico

" Entradas paralamercancia
. procedente de produccion.
. Todos los palets cruzan

un puesto de inspeccion.

La automatizacion en la zona de expediciones

aporta agilidad en la salida de entre 12 y 18 camiones
cada turno (8 horas), o lo que es lo mismo,

la cadena de suministro de Lantmannen
Unibake en Polonia y Hungrfa. Sin em-
bargo, “gestiondbamos un flujo de en-
tre 10 y 12 palets/hora, insuficiente pa-
ra nuestras perspectivas de crecimiento.
Necesitdbamos buscar sistemas de alma-
cenaje més efectivos porque aspirabamos
a incrementar el numero de entradas y sa-
lidas”, anade.

La compania entendié que la automatiza-
cion era la Unica opcién posible para man-
tener la competitividad. Por ese motivo, ha
equipado el almacén de la planta de Nowa

cerca de 600 palets

Sol con dos sistemas robotizados, uno pa-
ra gestionar productos refrigerados y el
otro, de construccion autoportante, para
productos congelados (-28°C).

Conectado con produccién, el almacén
estd equipado con la ultima tecnologia
para asegurar el movimiento controladoy
preciso de la mercancia. Transelevadores,
transportadoresy elevadores se encargan
de trasladar los productos entre los distin-
tos puntos requeridos del almacén, ope-
rando ininterrumpidamente las 24 horas
del dia.




Jerzy Sobieszczuk

Director de la cadena de suministro de Lantmannen Unibake en Poloniay Hungria

“Hemos elegido a Mecalux después de analizar y valorar distintas ofertas. Desde un inicio, nos
avisaron que se necesitaban algunos meses de pruebas para asegurar el arranque de la instalacion.
Sinembargo y en el caso de nuestro almacén, el proceso se realizé relativamente rapido.
Empezamos las pruebas a principios de mayo 2019 y a finales de agosto se ejecutaron las pruebas
definitivas. Actualmente, estamos encantados con la operativa del almacén, pues trabaja sin
problemas y cumple con solvencia las funciones planeadas”.

La trazabilidad es indispensable cuando se
gestionan productos de alimentacion co-
mo los de Lantmannen Unibake. Hacer un
seguimiento de la mercancfa a lo largo de
todas las etapas de produccién y de la ca-
dena de suministro es necesario para ga-
rantizar la mejor calidad del producto.

Llegadadelamercancia

El centro logistico se halla justo al lado de
las lineas de produccién y, de hecho, am-
bos edificios estan conectados mediante
un circuito de transportadores. Los trans-
portadores trasladan la mercancia pa-
letizada hasta la zona de almacenaje v,
una vez allf, cruzan un puesto de inspec-
cion donde se verifican sus caracteristi-
cas y se comprueba que cumplan cier-
tos parametros establecidos y exigidos
(principalmente, su peso y dimensiones).
Posteriormente, el sistema de gestion de
almacenes (SGA) decide si almacenar-
la en la zona de temperatura refrigerada
o en la de congelados, asignandole una
ubicacion.

En palabras de Jerzy Sobieszczuk, “la ca-
pacidad productiva de una tnica linea de
produccion de la nueva planta de Nowa
S6les mayor que la de toda la planta de fa-
bricacién de Nieporet”. También se ha ha-
bilitado una entrada para los productos
procedentes de otros centros de produc-
cion de Lantmannen Unibake. Se halla jus-
to allado de los muelles de cargay, al igual
que la entrada de produccién, esta dota-
da de mesas hidraulicasy un puesto de ins-
peccion que los palets atraviesan antes de
serubicadosen las estanterias.

Unalmacén, dos sistemas automaticos
La zona de almacenaje de los productos
congelados (-28 °C) es de construccion
autoportante y ocupa una superficie de
2.625 m2. En este tipo de construccion, las
estanterias no solo soportan las unidades
de carga, sino que también el resto del edi-

ficio, pues sobre ellas se acoplan la cubier-
taylos cerramientos laterales. Este sistema
constructivo optimiza al méaximo tanto la
superficie como la altura disponible con el
propdsito de lograr la mayor capacidad de
almacenaje posible.

Dicha zona cuenta con cinco pasillos con
estanterfas de doble profundidad a ambos
lados que ofrecen capacidad para 15.120
palets (principalmente, pan congelado). La
compania se decanté por esta propuesta
porque las estanterias de doble profundi-
dad, de 40 m de altura, reducen los costes
relacionados con el consumo energético.
Cuanto mas espacio se ocupe, menor es la
volumetria que debe enfriarse.

En cada pasillo, un transelevador equipa-
do con horquillas telescdpicas para po-
der alcanzar los palets de la ubicacién mas
profunda, se desplaza a una velocidad de
220 m/min.

Justo enfrente y en el interior de la nave, se
halla otro pasillo de almacenaje automa-
tico de menor altura (18,5 m) que opera a
temperatura refrigerada (entre 4 y 15 °C).
Estd compuesto por un Unico pasillo con

estanterias de doble profundidad que tie-
nen capacidad para 800 palets (productos
frescos).

Ordenenlasexpediciones

La cabecera de ambos sistemas automati-
cos, formada por un circuito de transpor-
tadores, se distribuye en dos plantas don-
de se efectan distintas operativas. En el
nivel inferior, se ha habilitado tanto la en-
trada como la salida de la zona de refrige-
racion, asfcomo lasalida a expediciones de
la cdmara de congelacion. Por su parte, en
el nivel superior tiene lugar la entrada de
mercancia procedente de produccién a la
camarade congelacion.

“La planta de Nowa S6/ cuenta con una ex-
tensa zona de expediciones en la que ca-
da turno de trabajo (8 horas) cargamos en-
tre 12 y 18 camiones, o lo que es lo mismo,
aproximadamente 600 palets. Nuestro
objetivo es ampliar esa cifra en el futuro”,
afirma Jerzy Sobieszczuk. Dicha zona es-
ta formada por tres grupos de tres canales
de precargas, con capacidad para once pa-
lets en cada canal. En total, cada grupo de
canales suma 33 palets, la capacidad com-
pletade uncamion.




Almacén con presentey futuro

Lantmannen Unibake ha automatizado su
logistica con el proposito de agilizar y opti-
mizar los procesos de almacenaje, prepa-
racion y expedicion de la mercancia de su
planta de Nowa S¢l (Polonia). La tecnolo-
gia, ademas, ha ayudado a conseguir una
trazabilidad total de la mercancia. La auto-
matizacion ha aportado numerosas venta-

w

Beneficios paraLantmannen Unibake

jas a la compania como, por ejemplo, una
reduccion de los costes operativos, rapidez
alahorade gestionarla mercancia, control
de los productos, mayor higiene en la ins-
talacién, etc. En definitiva, un considerable
incremento de la productividad.

Asimismo, el almacén estd preparado
para un futuro crecimiento de la empre-

sa. Segun Jerzy Sobieszczuk, director de
la cadena de suministro de Lantmédnnen
Unibake en Polonia y Hungria “el alma-
cén automético autoportante se disefid
de forma modular, es decir, podremos
ampliar el almacén cuando nuestro rit-
mo de produccion aumente, anadiendo
mas pasillos a los cinco que actualmente
tenemos”.

- Total trazabilidad: la automatizacion proporciona un control muy riguroso de la mercancia a lo largo @
de todala cadena de suministro de Lantmannen Unibake. Lantminnen
Unibake
- Actividad ininterrumpida: el almacén esta en funcionamiento las 24 horas del dia, garantizando
tanto la entrada de los palets procedentes de fabrica y de otros almacenes, como la distribucién de
aproximadamente 100 palets/horaalos clientes de la companfa en Europa.
- Conexion automatica con produccion: el centro logistico se comunica directamente con las lineas de
produccién mediante un circuito de transportadores, ahorrando considerables costes logisticos.
- Dos temperaturas: Lantmannen Unibake cuenta con una zona de almacenaje para productos
congeladosy otra para refrigerados a fin de asegurar la maxima calidad de sus alimentos.
Datos técnicos
Zonaatemperaturacongelada Zonaatemperaturarefrigerada
Capacidad de almacenaje 15.120 palets Capacidad de almacenaje 800 palets
Alturadelalmacén 40m Alturadelalmacén 18m
Dimensiones de los palets 800/1.000x1.200mm Dimensiones de los palets 800/1.000x 1.200mm
Peso max. de los palets 1.000kg Peso max. de los palets 1.000kg
Temperatura -28°C Temperatura entre4y 15°C
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